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МИНИСТЕРСТВО СЕЛЬСКОГО ХОЗЯЙСТВА 
РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

ДЕПАРТАМЕНТ РАСТЕНИЕВОДСТВА, МЕХАНИЗАЦИИ, ХИМИЗАЦИИ 

И ЗАЩИТЫ РАСТЕНИЙ

А Л Т А Й С К А Я

ГОСУДАРСТВЕННАЯ ЗОНАЛЬНАЯ МАШИНОИСПЫТАТЕЛЬНАЯ 

СТАНЦИЯ

О Т Ч Е Т № 01-45-16 (2010044)

от 27 октября 2016 года

о результатах обследования машин для 
уборки зерновых культур в хозяйствах зоны 
деятельности МИС
с.Поспелиха, 2016 год

1 - Перечень обследованных машин

	№ группы
	Наименование 

машины
	Марка 
	Завод-изготовитель
	Год выпуска
	Кол-во образцов

	1
	Жатка валковая прицепная
	ДОН МАР-2009 ШГ (Рисунок 1)
	ТОО "Дон Мар",
Республика Казахстан
	2015
	1

	2
	Самоходная 

косилка – плющилка в комплектации с жаткой валковой зерновой SH-309
	Е-403 "Мещера"

(Рисунок 2)
	ИП "Никитин В.Д."

ОАО "Егорьевский механический завод",

г. Егорьевск,

Московская область
	2015
	1

	3
	Косилка самоходная универсальная в комплектации (ШС-150 + адаптер КВТ 9-18)
	КСУ-1

(Рисунок 3)
	ООО "КЗ "Ростсельмаш",г. Ростов-на-Дону
	2015

2016
	1

2

	4
	Комбайн зерноуборочный самоходный
	КЗС-812

"ПАЛЕССЕ GS 812"

(Рисунок 4)
	ЗАО СП "Брянсксельмаш", г. Брянск
	2016
	1

	5
	Комбайн зерноуборочный самоходный
	КЗС-1218

"ПАЛЕССЕ GS 12"
(Рисунок 5)
	ПО "Гомсельмаш",
Республика Беларусь
	2015
2016
	1
1

	6
	Комбайн зерноуборочный самоходный
	РСМ-101
"Вектор-410"

(Рисунок 6)
	ООО "КЗ"Ростсельмаш"

	2015
2016
	2
2

	7
	Комбайн зерноуборочный самоходный
	РСМ-142

"ACROS-550"
(Рисунок 7)
	ООО "КЗ "Ростсельмаш",

	2016
	2

	8
	Комбайн зерноуборочный самоходный
	РСМ-152

"ACROS-590 Plus" (Рисунок 8)
	ООО "КЗ "Ростсельмаш",


	2015
	1

	9
	Комбайн зерноуборочный самоходный
	РСМ-152

"ACROS-595 Plus"

(Рисунок 8)
	ООО "КЗ "Ростсельмаш",

	2015
	1


Период обследования: с 12.09.2016 по 14.10.2016г.
Согласно государственному заданию № 082-00112-16 ПР на 2016 год на проведение работ по информационно-аналитическому обеспечению сельского хозяйства ФГБУ "Алтайская МИС" проведено обследование машин для уборки зерновых культур в хозяйствах различных форм собственности Шипуновского, Рубцовского, Угловского районов Алтайского края с целью проверки качества изготовления, комплектности, надежности и правил эксплуатации машин в реальных условиях.
Информация получена от руководителей хозяйств, специалистов и механизаторов, а также специалистов Гостехнадзора и торгующих организаций.
Сбор и обработка информации проведены согласно СТО АИСТ 2.8-2010 и форме отчета ГИЦ.

Практически все машины приобретены хозяйствами за полную оплату с использованием кредитных средств.
Жатки доставлены в хозяйства автотранспортом, энергетические средства к жаткам и зерноуборочные комбайны – своим ходом. Машины представлены в максимально собранном виде. Досборка машин проведена в хозяйствах своими силами.
Все поставщики техники имеют перед потребителями гарантийные обязательства.
Договоры на сервисное обслуживание исполняются в полном объёме дилерами поставщиков, в регионе это: ТК "Европа" и ООО "Сервисная компания "Агромаркет" по технике ООО "Комбайновый завод "Ростсельмаш", ООО "АгроцентрАлтай", занимающееся обслуживанием техники ПО "Гомсельмаш".

Отдельные отказы по машинам устранены собственными силами хозяйств.
[image: image1.jpg]



Рисунок 1 – Жатка валковая прицепная ДОН МАР-2009 ШГ
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Рисунок 2 – Самоходная косилка – плющилка Е-403 "Мещера" с жаткой валковой зерновой SH-309
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Рисунок 3 – Косилка самоходная универсальная КСУ-1 (ШС-150)
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Рисунок 4 - Комбайн зерноуборочный самоходный КЗС-812

"ПАЛЕССЕ GS 812"

[image: image5.jpg]



Рисунок 5 – Комбайн зерноуборочный самоходный КЗС-1218 "ПАЛЕССЕ GS 12"
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Рисунок 6 – Комбайн зерноуборочный самоходный РСМ-101 "Вектор-410"
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Рисунок 7 – Комбайн зерноуборочный самоходный РСМ-142 "ACROS-550"
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Рисунок 8 – Комбайны зерноуборочные самоходные РСМ-152 "ACROS-590 Plus" и РСМ-152 "ACROS-595 Plus"
Таблица 2 - Сведения об обследованных машинах
	№ груп-пы
	Порядковый № в группе
	Заводской номер
	Наработка
	Число отказов (шт.)
	Наименование хозяйства, район, область (край)
	Приобретение машины 
(завод, АО и т.д.)
	Стоимость, руб. (по данным хозяйства)

	
	
	
	
	всего
	в т.ч. по группам сложности
	
	100% оплата
	по лизингу
	

	
	
	машины
	двигателя
	час
	га
	т
	
	I
	II
	III
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	1
	1
	9-15-1860
	-
	270
	1900
	-
	3
	0
	3
	0
	ООО "Полевод"

Угловский район
	ТОО "Дон Мар",
Республика Казахстан
	-
	950000

	2
	1
	50702082
	905811
	160
	800
	-
	3
	0
	3
	0
	СПК "Восход"
Шипуновский район
	ООО "АгроцентрТехника",
г. Барнаул
	-
	4450000

	3
	1
	155000266
	140234
	200
	1650
	-
	2
	0
	2
	0
	КФХ "Сибирское",

Рубцовский район 
	ТК "Европа",

г. Барнаул
	-
	4200000

	
	2
	155000515
	147852
	300
	2500
	-
	3
	0
	3
	0
	ООО "Вита",
Шипуновский район
	ООО "Агромакс"

г. Барнаул
	-
	4650000

	
	3
	155000633
	148948
	80
	680
	-
	0
	0
	0
	0
	КФХ "Литвиненко В.А.",
Шипуновский район
	То же
	-
	4550000

	4
	1
	1169107
	116691
	140
	-
	830
	3
	-
	3
	-
	СПК "Восход"

Шипуновский район
	ОАО "Агроцентр",
г. Барнаул
	-
	5747000

	5
	1
	14442
	Е0553677
	390
	-
	1900
	2
	1
	1
	-
	КФХ "Черепанов А.И.",

Шипуновский район
	То же
	-
	7300000

	
	2
	07680
	G0594619
	260
	-
	1400
	3
	0
	2
	1
	То же
	"
	-
	7700000

	6
	1
	011105
	Е0558025
	280
	-
	1500
	2
	1
	1
	-
	ООО "Вита",

Шипуновский район
	ООО "Агромакс",
г. Барнаул
	-
	4600000

	
	2
	011520
	Е0570324
	320
	-
	1800
	2
	-
	2
	-
	КФХ "Молчанов М.В.",
Шипуновский район
	То же
	
	4600000

	
	3
	012393
	G0591743
	150
	-
	750
	2
	1
	1
	-
	КФХ "Еремин Е.П.",
Шипуновский район
	"
	
	4900000

	
	4
	012628
	G0594181
	260
	-
	1100
	1
	0
	1
	-
	ООО "Полевод",

Угловский район
	"
	
	4750000


Окончание таблицы 2

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	7
	1
	015997
	G0596478
	135
	-
	900
	1
	0
	1
	0
	КФХ "Долженко Н.М"

Шипуновский район
	ООО "Агромакс" 

г. Барнаул
	-
	6000000

	
	2
	016024
	G0596321
	140
	-
	900
	0
	0
	0
	0
	То же
	То же
	-
	6000000

	8
	1
	012220
	78074325
	320
	-
	2900
	1
	-
	1
	-
	ООО "Вишневское",
Рубцовский район
	ТК "Европа",

г. Барнаул
	-
	5500000

	9
	1
	012811
	78061339
	290
	-
	2600
	2
	-
	2
	-
	То же
	То же
	-
	5500000

	Примечание: Цена приобретенной техники варьируется от времени приобретения, скидок торгующих организаций, различных региональных и правительственных программ, а так же комплектации техники


Таблица 3 - Перечень недостатков, выявленных в период 
сборки (досборки) и обкатки машин
	№ группы
	Вид дефекта
	Наименование дефекта, недостатка
	Кол-во случаев
	Порядковый номер в группе

	1-9
	По упаковке
	Замечаний нет
	-
	-

	1-9
	По комплектности
	Замечаний нет
	-
	-

	1-9
	По качеству технической документации
	Замечаний нет
	-
	-

	1-9
	По удобству сборки (досборки)
	Замечаний нет
	-
	-

	1
	По качеству изготовления
	Некачественное лакокрасочное покрытие, отслоение 30% площади окрашиваемых поверхностей. Изготовитель провел повторную окраску на месте применения машины по гарантии.
	1
	1

	2
	
	Повышенная вибрация остова машины при запуске и на холостых оборотах непрогретого двигателя. Причина недостатка не выявлена, изготовитель поставлен в известность.
	1
	1

	3-5
	
	Замечаний нет
	-
	-

	6
	
	Отсутствие вращения транспортера полотняного подборщика зернового с приводом от гидромотора. Неправильно установлены рукава высокого давления на гидромотор – "вход" и "слив". РВД установлены в правильное положение.
	1
	4

	7-9
	
	Замечаний нет
	-
	-




Таблица 4 - Показатели безотказности по обследованным машинам

	Показатель
	Значение показателя

	
	по ТУ, НД
	по данным обследования

	
	
	ДОН МАР-2009 ШГ
	Е-403
	КСУ-1
	КЗС-812

"ПАЛЕССЕ GS 812"
	КЗС-1218

"ПАЛЕССЕ  GS 12"
	РСМ-101

"Вектор-410"


	РСМ-142

"ACROS-550"
	РСМ-142

"ACROS-

590 Plus "
	РСМ-152

"ACROS-

595 Plus"

	
	
	
	2015
	2015
	2016
	2016
	2015
	2016
	2015
	2016
	2015
	2016
	2016
	2015
	2016

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16

	Количество обследованных образцов
	-
	1
	1
	3
	3
	1
	1
	2
	4
	4
	3
	2


	1
	4
	1

	Средняя наработка: ч
	-
	270,0
	160,0
	110,0
	193,3
	140,0
	130,0
	325
	119,4
	252,5
	117,0
	137,5
	320,0
	132,5
	290,0

	                           га
	-
	1900
	800
	946,7
	1610
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	                         т
	-
	-
	-
	-
	-
	830,0
	1174
	1650
	732,5
	1287,5
	1076,7
	900,0
	2900,0
	1091,5
	2600,0

	Среднее количество отказов, шт, в том числе:
	-
	3
	3
	2,7
	1,7
	3
	3
	2,5
	0
	1,8
	1
	0,5
	1
	2,5
	2

	I группы сложности
	-
	0
	0
	1,3
	0
	0
	3
	0,5
	0
	0,5
	0
	0
	0
	0,75
	0

	II группы сложности 
	-
	3
	3
	1,3
	1,7
	3
	0
	1,5
	0
	1,3
	1
	0,5
	1
	1,75
	2

	III группы сложности
	-
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0,5
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	Наработка на отказ: ч
	Нет данных
	90,0
	53,3
	40,7
	113,7
	46,7
	43,3
	130,0
	Более 

119,4
	140,3
	117,0
	275,0
	320,0
	53,0
	145,0

	                            га
	То же
	633,3
	266,7
	350,6
	947,1
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	                         т
	"
	-
	-
	-
	-
	276,7
	391,3
	660,0
	Более

732,5
	715,2
	1076,7
	1800,0
	2900
	436,6
	1300,0

	Наработка на отказ :
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	I группы сложности:
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ч
	"
	Более 270,0
	Более 160,0
	84,6
	Более 193,3
	Более 140,0
	43,3
	650,0
	Более 

119,4 
	505,0 
	Более

117,0
	Более 

137,5
	Более

320,0
	176,7
	Более 
290,0

	га
	"
	Более 1900
	Более 800
	728,2
	Более 1610
	-


	-


	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	т
	"
	-
	-
	-
	-
	Более 830,0
	391,3
	3300,0 
	Более

732,5
	2575,0 
	Более

1076,7
	Более

900,0
	Более

2900,0
	1455,3
	Более 2600,0

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	II группы сложности:
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ч
	"
	90
	53,3
	84,6
	113,7
	46,7
	Более 130,0
	216,7
	Более 

119,4
	194,2
	117,0
	275,0
	320
	75,7
	145,0

	га
	"
	633,3
	266,7
	782,2
	947,1
	-
	-
	-
	
	
	-
	-
	-
	-
	-

	т
	"
	-
	
	-
	-


	276,7 
	Более

1174 
	1100,0
	Более

732,5
	990,4
	1076,6
	1800,0
	2900
	623,7
	1300


Окончание таблицы 4

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16

	III группы сложности:
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ч
	"
	Более 270,0
	Более 160,0
	Более

110
	Более 193,3
	Более

140,0
	Более

130,0
	650,0
	Более 119,4
	Более 252,5
	Более

117,0
	Более

137,5
	Более

320,0
	Более 132,5
	Более 
290,0

	га
	"
	Более 1900
	Более 800
	Более

946,7
	Более 1610
	-


	-


	-
	
	
	-
	-
	-
	-
	-

	т
	"
	-
	-
	-


	-
	Более 830
	Более 1174
	3300,0
	Более

732,5
	Более

1287,5
	Более

1076,6
	Более

900,0
	Более

2900,0
	Более 

1091,5 
	Более

2600,0

	II и III
	50/80*
	
	
	
	
	
	
	
	

	* Нормативная наработка в часах на отказы II и III групп сложности приняты по аналогии с известными данными машин отечественного производства; в числителе – для жаток, в знаменателе - для комбайнов


ЗАКЛЮЧЕНИЕ ПО РЕЗУЛЬТАТАМ ОБСЛЕДОВАНИЯ
Обследование машин проведено в период с 12 сентября по 14 октября 2016г. в трех районах Алтайского края.
Машины приобретены хозяйствами в основном в торгово-снабженческих организациях г. Барнаула.
Жатка валковая прицепная ДОН МАР-2009 ШГ
Обследован один образец девятиметровой жатки для уборки колосовых культур на корню (Рисунок 1), изготовленный ТОО "Дон Мар" Республика Казахстан. Приобретена непосредственно на заводе – изготовителе, доставлена на место применения автовывозом заказчика. Завод обеспечил сервисное сопровождение машины на весь период эксплуатации.
Использовалась в агрегате с трактором МТЗ-82.1 на скашивании зерновых культур.
За два года эксплуатации выявлено три отказа (см. таблицу 5). Один отказ (по кронштейну натяжного шкива ременной передачи главного привода) произошел из-за недоработки конструкции узла натяжения. Остальные связаны с низким качеством сварки и нарушением режимов термообработки зубчатого венца звездочки. Средняя наработка на отказ составила 90ч.
Жатка гидрофицированная, перевод из транспортного положения в рабочее и обратно технически прост и не трудоемок.
Оборудована приводом ножа "Шумахер". Замечаний по качеству выполнения технологического процесса и производительности нет. По мнению специалистов и механизаторов хозяйства девять метров захвата жатки – оптимальный вариант формирования валков для последующего их подбора комбайнами семейства "Вектор".
Самоходная косилка – плющилка Е-403 "Мещера"

Обследован один образец (Рисунок 2), изготовленный ИП "Никитин В.Д." ОАО "Егорьевский механический завод", г. Егорьевск. Приобретена хозяйством в комплектации с жаткой валковой зерновой SH-309 (6,4м) для использования только на уборке зерновых. Разработана на базе косилок Е-303 и Е-304 Fortschritt (ГДР), которые ранее широко применялись в сельхозпредприятиях
Специалисты хозяйств имеют множество замечаний и  по качеству изготовления и надёжности и по качеству выполнения технологического процесса. Так при скашивании зерновых с повышением влажности соломы (в вечернее время) оборотов привода режущего аппарата недостаточно, наблюдается некачественный срез.

Имеются трудности в поддержании работоспособности машины  из-за удаленности изготовителя. Особое мнение высказано о несоразмерно высокой цене для машины данного назначения в сравнении с аналогами.
Выявлено три отказа, два из которых конструкционного характера. Отказы по мотовилу и ремням привода полотняных транспортеров носят массовый характер. Отнесены к конструкционным из-за недоработки конструкции по прочности данных узлов. Устранение отказов повлекло за собой значительные материальные затраты на устранение и простой косилки из-за ремонта. Производственный – связан с низким качеством сварного соединений "гайка-шпилька" при изготовления регулировочного болта блока уравновешивающих пружин.
Средняя наработка на отказ составила 53,3ч при наработке в физических единицах – 800га, что характеризует низкую надежность.
Данная модификация косилки не получила распространения в регионе и судя по результатам обследования и едва ли  получит его. Машина имеет ряд недостатков требующих конструкционной доработки на заводе-изготовителе, в том числе и на месте использования реализованных машин. Приобретение машины не оправдало рекламных ожиданий. 

Косилка самоходная универсальная КСУ-1
Обследовано три образца КСУ-1, в комплектации (ШС-150 + КВТ 9-18) (Рисунок 3) на скашивании зерновых культур.
За это время по адаптеру выявлено два отказа производственного характера привода ленточного транспортера – заменены приводной гидромотор с правой стороны по причине его не герметичности и ведомый вал после излома, вследствие приварки цапфы под подшипник с перекосом.
По энергосредству ШС-150 выявлено три отказа. Один отказ - деформация кронштейнов верхних зацепов навесного устройства отнесен к конструкционному из-за недостаточной жесткости кронштейнов.
Наработка на отказ при средней выработке на косилку 1610га составила 113,7ч, что выше прошлогоднего уровня 40,7ч при меньшей выработке - 110га на машину, что характеризует повышение уровня надежности.

Замечаний по качеству выполнения технологического процесса, производительности нет. В одном из хозяйств для исключения укладки валка вплотную к нескошенному хлебостою (при сдваивании валка), собственными силами из листового железа в дополнение к штатному изготовлен отражательный щиток, установлен на боковине косилки (Рисунок 9).

По условиям работы оператора отмечают следующее - место расположения фар транспортного освещения (на площадке водителя) не обеспечивает достаточной освещенности дороги при переездах в темное время суток, т.к. элементы жатки препятствуют этому.
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Рисунок 9 – Косилка валковая транспортерная КВТ 9-18, правая часть (по стрелке – дополнительный отражательный щиток)

Комбайн зерноуборочный самоходный КЗС-812 "ПАЛЕССЕ GS 812"

Обследован один образец (Рисунок 4). С комбайном представлен полный комплект технической документации. Машина оборудована измельчителем незерновой части урожая, в комплекте - семиметровая жатка, платформа-подборщик и транспортная тележка. Комбайн использовался как на подборе, так и на прямом комбайнировании гороха, пшеницы, овса, гречки, подсолнечника урожайностью до 10ц/га.

Выявлено три отказа производственного характера второй группы сложности.
Наработка на отказ составила 46,7ч при невысокой выработке – 830т. Отказы значительно снизившие надежность комбайна и приведшие к вынужденному простою: разрушение подшипников ролика рычага включения главного контрпривода молотилки, натяжного шкива ремня привода вентилятора двигателя, расслоение ремня привода гидронасоса ходовой части. Все отказы связаны с низким качеством изготовления узлов и деталей комбайна.

Замечаний по качеству выполнения технологического процесса комбайном, условиям работы оператора, производительности нет.

Комбайн зерноуборочный самоходный КЗС-1218 "ПАЛЕССЕ GS 12"
Обследовано два образца (Рисунок 5). С ними представлен полный комплект технической документации.

Комбайны поступают в продажу в следующей основной комплектации: измельчитель незерновой части, семиметровая жатка и платформа - подборщик.
Комбайны использовались на подборе и обмолоте валков гороха, пшеницы, овса, гречки, подсолнечника с урожайностью до 12ц/га.
Выявлено пять отказов производственного характера, четыре из которых второй группы сложности, один третьей. Отказ третьей группы произошел по соломотрясу – излом ведомого коленчатого вала.

Отказы второй группы сложности пришлись на механизм включения привода молотилки и измельчитель – разбрасыватель соломы. Кроме этого на обеих обследованных машинах имело место заклинивание механизма открытия крышек бункера.

Наработка на отказ комбайнов при наработке 1650т, составила – 130ч, что выше этого показателя по результатам обследования комбайнов данной марки в 2015 году – 43,3ч, при меньшей наработке в физических единицах -1174т.
Комбайн положительно зарекомендовал себя по качественным показателям работы, условиям труда оператора и производительности.
Комбайн зерноуборочный самоходный РСМ-101 "Вектор-410"

Обследовано четыре образца (Рисунок 6). С машинами представлен полный комплект технической документации. Оборудованы измельчителями незерновой части, в комплекте каждого комбайна семиметровая жатка и платформа подборщик.

Силовая установка – шестицилиндровый двигатель ЯМЗ-236НД-4.

Использовались на прямом комбайнировании и на подборе и обмолоте валков гороха, пшеницы, овса, гречихи средней урожайностью до 12ц/га.
Выявлено семь отказов производственного характера, из которых - два первой группы сложности, пять - второй. Наработка на отказ при средней выработке на комбайн 252,5ч (1287,5т) составила 140,3ч, что выше прошлогоднего уровня - 119,4ч по причине меньшей выработки - на машину 119,4ч (732,5т) и отсутствии отказов.
Отказы производственного характера связаны с некачественным изготовлением ведущего вала полотняного транспортера подборщика, транспортера наклонной камеры, деталей крепления ведомого вала транспортера наклонной камеры, поддержек ремня главного контрпривода, цепи привода вала выгрузного шнека, переливного клапана гидравлического блока, датчика оборотов молотильного барабана.
Замечаний по качеству выполнения технологического процесса комбайном, условиям работы оператора и производительности нет.

Комбайн зерноуборочный самоходный РСМ-142 "ACROS-550"
Обследовано два образца (Рисунок 7). С комбайнами представлен полный комплект технической документации. Машины оборудованы измельчителями незерновой части урожая, в комплекте каждой семиметровая жатка, платформа-подборщик и транспортная тележка.
Наработка на отказ комбайнов при средней выработке 900т, составила – 137,5ч, что выше этого показателя по результатам обследования комбайнов данной марки в 2015 году – 117,0ч, при большей наработке в физических единицах -1076,7т.

На комбайнах выявлен один отказ второй группы сложности производственного характера, связанных с некачественным изготовлением кронштейна обводного ролика леникса главного контрпривода.
В целом замечаний по качеству выполнения технологического процесса комбайном, производительности нет, специалистами хозяйств отмечается повышение надежности комбайнов.
Механизаторы положительно отзываются о внедрения в конструкцию комбайна единого гидроразъема и промежуточного очистителя половы блока радиаторов (Рисунок 10).
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Рисунок – 10 Двухлопастной очиститель половы промежуточной решетки блока радиаторов комбайна РСМ-142 "ACROS-550"
Комбайн зерноуборочный самоходный РСМ-142 "ACROS-590 Plus"

Обследован один образец (Рисунок 8). С комбайном представлен полный комплект технической документации. Машина оборудована измельчителем незерновой части урожая. Приобретен без сменных адаптеров (ООО "Вишневское"), использовался только на подборе в агрегате с импортным подборщиком JONE DEER 615P. Силовая установка шестицилиндровый рядный двигатель Cammins 6LTAA 8.9-С325.
Использовался на уборке пшеницы, ячменя, проса, гречихи, подсолнечника с урожайностью до12ц/га.

За период эксплуатации выявлен один отказ второй группы сложности производственного характера – предельное удлинение цепей транспортера наклонной камеры из – за разрушения роликов цепей. Со слов специалистов сервисной службу, обслуживающих комбайн, на данной модели применялись усиленные транспортеры. По согласованию с ними были заменены на транспортеры производства одного из заводов г. Новосибирска, замечаний по работе которых за два года эксплуатации не выявлено.
Средняя наработка на комбайн составила 320ч или 2900т в физических единицах, наработка на отказ составила 320ч, что характеризует высокий уровень надежности комбайна.
Замечаний по качеству выполнения технологического процесса комбайном, условиям работы оператора и производительности нет.

Комбайн зерноуборочный самоходный РСМ-142 " ACROS-595 Plus"
Обследован один образец (Рисунок 8). Приобретен хозяйством совместно с РСМ-142 "ACROS-590 Plus" (ООО "Вишневское") так же без сменных адаптеров (см. выше).
Наработка на отказ составила 145,0ч, что выше требований норматива при наработке в физических единицах 2600,0т, прошлогодние показатели – 53,0ч и 1091,5т соответственно.
На комбайне произошло два отказа второй группы сложности производственного характера, связанных с некачественным изготовлением транспортера наклонной камеры (аналогичный отказ по РСМ-142 "ACROS-590 Plus") и пятисекционного гидрораспределителя управления рабочими органами сменного адаптера.
В целом замечаний по качеству выполнения технологического процесса комбайном, производительности нет.
ВЫВОДЫ И ПРЕДЛОЖЕНИЯ

При обследовании машин для уборки зерновых культур выявлено:

- машины поступили в хозяйства полностью комплектными;
- все приобретенные машины вписываются в технологию сельскохозяйственного производства.
Из 26 отказов, выявленных в процессе эксплуатации обследованной техники 22 производственного характера, четыре – конструкционного. Из общего количества отказов, 22 - второй группы сложности, один третьей.
Предложения заводам-изготовителям:

ТОО "Дон Мар" Республика Казахстан:

- доработать конструкцию кронштейна натяжного шкива ременной передачи главного привода жатки, улучшить качество сварных соединений, повысить качество термической обработки деталей цепных передач.
ИП "Никитин В.Д." ОАО "Егорьевский механический завод":

- повысить качество сборки косилок в целом, доработать конструкцию мотовила, механизм привода режущего аппарата и ленточных транспортеров, улучшить качество сварных соединений.
ООО "Комбайновый завод "Ростсельмаш":

- доработать конструкцию зацепов навесного устройства косилок самоходных универсальных, повысить входной контроль приборов электрооборудования двигателя шасси, узлов и агрегатов гидравлической системы навесного адаптера, повысить качество изготовления валов привода ленточных транспортеров;
- повысить качество сборки комбайнов в целом, повысить входной контроль комплектующих деталей, применить цепные передачи положительно зарекомендовавших на рынке производителей.
ЗАО СП "Брянсксельмаш", г. Брянск:

- повысить входной контроль комплектующих деталей.

ПО "Гомсельмаш", Республика Беларусь:

- повысить качество сборки комбайнов в целом; обратить внимание на соблюдение режимов термообработки при изготовлении коленчатых валов соломотряса, повысить входной контроль комплектующих деталей.

Потребителям:

- при покупке машин требовать представления необходимой документации с отметками о сертификации продукции;

- при выявлении отказов в период гарантийного срока эксплуатации предъявлять рекламации поставщикам;

- при необходимости обращаться за консультацией на Алтайскую МИС. 
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Таблица 5 - Перечень отказов и повреждений за период обследования
	№ груп-пы
	Наименование 
	Причина отказа, повреждения
	Характер отказа (К, П, Э)
	Способ устранения отказа, повреждения
	Группа сложности
	Кол-во случаев
	Порядковый номер

в

группе
	Наработка до отказа

	
	агрегата, системы, узла
	отказа, повреждения (внешнее проявление)
	
	
	
	
	
	
	час
	га
	т



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	1
	Корпус жатки
	Излом с деформацией кронштейна натяжного шкива ременной передачи главного привода жатки
	Недостаточная жесткость кронштейна


	К
	Кронштейн отрихтован, восстановлен электросваркой, усилен применением дополнительной пластины жесткости большей толщины (6мм в дополнение к штатной - 4мм)
(Рисунок 11)
	II
	1
	1
	90
	
	630

	
	
	Трещина сварного соединения опорного кронштейна вала контрпривода рабочих органов жатки с несущей трубой жатки
(Рисунок 12)
	Не качественное сварное соединение - непровар
	П
	На момент проведения обследования отказ не устранен, требуется проварить сварочный шов заново
	II
	1
	1
	270
	1900
	-

	
	Мотовило
	Износ зубьев ведомой звездочки привода вала мотовила (Рисунок 13)
	Предположительно - некачественная термообработка венца звездочки
	П
	На момент проведения обследования отказ не устранен, требуется замена звездочки
	II
	1
	1
	270
	1900
	-

	2
	Мотовило
	Обрыв по сварке четырех соединительных звеньев лучей

(Рисунок 14)
	Недостаточная прочность соединения звеньев с лучами
	К
	Восстановлено электросваркой. Оригинальные детали доставлены по гарантийным обязательствам после окончания уборочных работ
	II
	1
	1
	40
	200
	-


Продолжение таблицы 5

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	2
	Механизм уравновешивания
	Обрыв регулировочного болта блока уравновешивающих пружин
(Рисунок 15)
	Некачественное изготовление головки болта (гайка-шпилька), непровар
	П
	Восстановлено нарезкой резьбы, наворачиванием гайки и сваркой деталей
	II
	1
	1
	50
	250
	-

	
	Механические передачи
	Разрыв ремней привода ленточных транспортеров 
(Optibelt - 5шт)
	Недостаточная прочность ремней для данной конструкции жатки
	К
	Замена, приобретены через розничную сеть
	II
	1
	5
	15
35

60

80

140
	75
175

300

400

700
	-
-

-

-

-

	3
	Навесное устройство
	Деформация кронштейнов верхних зацепов ЭС


	Недостаточная жёсткость кронштейнов
	К
	Отрихтованы с нагревом газосваркой. Узлы усилены дополнительно втулками со стяжными болтами, вместо свободно плавающих пальцев (Рисунок 16)
	II
	1
	2
	18
	150
	-

	
	Ленточный транспортер
	Излом ведомого вала левого транспортера
	Некачественное изготовление – нижняя цапфа под подшипник приварена с перекосом
	П
	Заменен по гарантии
	II
	1
	1
	80
	660
	-

	
	Редуктор отбора мощнос-ти
	Течь масла в уплотне-нии выходного вала ре-дуктора (Рисунок 17)
	Предположительно -некачественное изготовление уплотнения
	П
	На момент проведения обследования не устранено, ожидание сервисной службы
	II
	1
	2
	300
	2500
	-

	
	Насосы, гидромоторы и их приводы
	Течь масла по корпусу гидромотора OMR 50N привода вращения пра-вого поперечного ленточного транспор-тера
	Предположительно – некачественная сборка гидромотора на заводе - изготовителе
	П
	Гидромотор заменен сервисной службой по гарантийным обязательствам
	II
	
	1
	160
	1330
	-
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	
	Электрооборудование
	Панель приборов отображает отказ генератора
	Предположительно обрыв обмотки возбуждения ротора генератора
	П
	Генератор заменён сервисной службой
	II
	1
	2
	24
	200
	-

	4
	Механизм включения привода молотилки
	Разрушение подшипников 180206 С17 ролика рыча включения главного контр-привода молотилки
	Предположительно – недостаточное количество смазки заложено при сборке
	П
	Подшипники заменены специалистами сервисного центра
	II
	1
	1
	35
	210
	-

	
	Механические передачи
	Расслоение ремня привода гидронасоса ходовой части 3HB 2162
	Некачественное изготовление ремня
	П
	Замена по гарантии
	II
	1
	1
	115
	680
	

	
	Вспомогательные агре-гаты двигателя
	Повышенный люфт натяжного шкива ремня привода вентиля-тора двигателя на оси из-за разрушения сепаратора подшипников 180505 С17
	Некачественное изготовление подшипников
	П
	Подшипники заменены, приобретены – взяты со склада хозяйства
	II
	1
	1
	90
	530
	

	5
	Механизм включения привода молотилки
	Обрыв шпильки крепления опоры рычага ролика включения главного привода к боковине молотилки с последующим изломом двух оставшихся
	Неплоскостность ролика включения по отношению к шкиву двигателя и шкиву главного привода, допущенная при сборке комбайна на заводе - изготовителе
	П
	Шпильки заменены, изготовлены силами хозяйства в условиях мастерской, Положение шкива на корпусе молотилки отрегулировано

(Рисунок 18)
	II
	1
	2
	70
	-
	340


Продолжение таблицы 5

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	5
	Соломотряс клавишный
	Излом переднего (ведомого) коленчатого вала
	Предположительно- нарушение ре-жима термообработки
	П
	Замена по гарантии
	III
	1
	2
	120
	-
	590

	
	Бункер
	Заклинивание механизма открытия крышек бункера
	Предположительно - некачественная сборка узла на заводе - изготовителе
	П
	На момент проведения обследования отказ не устранен, ожидание сервисной службы
	II
	2
	1
2
	390
260
	-
-
	1900
1400

	
	Измельчи-

тель - разбрасыватель
	Разрушение подшипника вала измельчителя 2210-2RS1K
	Некачественное изготовление подшипника. Изготовитель КНР.
	П
	Подшипник заменен, приобретен через розничную сеть, одновременно замене и второй подшипник
	II
	1
	1
	250
	-
	1220

	6
	Подборщик
	Излом ведущего вала полотна транспортера
	Причина не установлена, вал взят поставщиком на исследование
	П
	Деталь заменена по гарантии
	II
	1
	4
	80
	-
	340

	
	Наклонная камера
	Излом звеньев крепления планки к цепи транспортера
	По данным экспертизы ИТР хозяйства совместно со службой сервиса установ-лен перекал соединительных звеньев
	П
	Транспортер заменён сервисной службой
	II
	1
	2
	40
	-
	220

	
	
	Разрыв цепи транспортера из-за отсутствия свободного хода ведомого вала транспортера в вертикальной плоскости
	Недостаточная длины проточки спецболтов, фиксирующих рычаги вала, брак при изготовлении на заводе
	П
	Болты демонтироваты и проточены до требуемого размера.
	II
	1
	1
	30
	-
	160


Продолжение таблицы 5

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	6
	Механизм включения привода молотилки
	Излом поддержек ремня главного контрпривода
	Предположительно некачественная термообработка деталей
	П
	Замена по гарантии

(Рисунок 19)
	I
	1
	3
	20
	-
	100

	
	Механические передачи
	Повышенный износ втулочно – роликовой цепи 2ПР-19,05-7500 привода вала выгрузного шнека бункера
	Некачественное изготовление цепей
	П
	Цепь заменена специалистами сервисного центра
	II
	1
	2
	280
	-
	1560

	
	Гидравлическая система
	Течь масла в уплот-нении переливного клапана гидравлического блока продольно копирования
	Некачественное изготовление клапана
	П
	Не устранено, претензия выставлена сервисному центру
	I
	1
	3
	150
	-
	750

	
	Электрооборудование и система сигнализации:
	Информационная управляющая система БИУС-03 периодически оповещает о снижении оборотов молотильного барабана из-за нестабильной работы датчика оборотов ПрП-1М
	Некачественное изготовление датчика
	П
	Замена по гарантии
	I
	1
	1
	60
	-
	320

	7
	Механизм включения привода молотилки
	Повышенный шум в зоне обводного ролика леникса главного контрпривода по причине трещины кронштейна с деформацией кронштейна
	Некачественная сварка кронштейна – непровар
	П
	Рихтовка, сварка по местам трещин
	П
	1
	1
	80
	-
	530


Окончание таблицы 5

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	8
	Наклонная камера
	Повышенный шум и вибрация в наклонной камере при работе комбайна из-за предельного удлинения цепей транспортера
	Некачественное изготовление цепи -скол роликов предположительно из-за нарушения режимов термообработки - перекал
	П
	Замена собственными силами. По согласованию с дилером поставщика приобретены и установлены транспортеры одного из новосибирских предприятий
	II
	1
	1
	70
	-
	640

	9
	Наклонная камера
	Повышенный шум и вибрация в наклонной камере при работе комбайна из-за предельного удлинения цепей транспортера
	Некачественное изготовление цепи – скол роликов предположительно из-за нарушения режимов термообработки - перекал
	П
	Замена собственными силами. По согласованию с дилером поставщика приобретены и установлены транспортеры одного из новосибирских предприятий
	II
	1
	1
	60
	-
	540

	
	Гидравлическая система.
Пятисекционный гидро-распределитель
	Частота вращения транспортера подборщика нестабильна
	Несрабатывание секции гидрораспреде-лителя управления гидромотора привода
	П
	Распределитель заменен по гарантии
	II
	1
	1
	130
	-
	1120
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Рисунок 11 – Кронштейн крепления натяжного шкива ременной передачи главного привода жатки ДОН МАР-2009 ШГ к раме восстановленный после излома (по стрелке усиленная пластина)
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Рисунок 12 – Трещина сварного соединения опорного кронштейна вала контрпривода рабочих органов жатки ДОН МАР-2009 ШГ с несущей трубой рамы
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Рисунок 13 – Ведомая звездочка вала мотовила жатки ДОН МАР-2009 ШГ с зубьями, достигшими предельного износа
[image: image14.jpg]



Рисунок 14 – Мотовило жатки SH-309 самоходной косилки - плющилки Е-403 (по стрелкам – соединительные звенья лучей, восстановленные после обрыва по сварке)
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Рисунок 15 – Блок уравновешивающих пружин жаткиSH-309 самоходной косилки - плющилки Е-403 (по стрелке обрыв головки регулировочного болта)
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Рисунок 16 – Зацеп навесной системы косилки КСУ-1, восстановленный после деформации (по стрелке – распорная втулка)
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Рисунок 17 – Редуктор отбора мощности косилки КСУ-1, по стрелке течь масла в уплотнении выходного вала
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Рисунок 18 – Механизм включения главного привода комбайна КЗС-1218-29 (по стрелкам – вновь изготовленные шпильки крепления опоры ролика включения после излома)
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Рисунок 19 – Ременная передача главного контрпривода комбайна РСМ-101 (по стрелкам – поддержки ремня)
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