Заявка

от "  25  " июня 2020г.,  № 4
	Глава КХ Голиков Г.И.
	Директор Бодрызлов А. А.

	КХ  "Голиков Г.И."

659706, Алтайский край, Поспелихинский район, 

п. Поспелихинский

	ФГБУ "Алтайская МИС" 

659702, Алтайский край, Поспелихинский район,
с. Поспелиха, ул. Социалистическая, 17

	Тел.: 8 (906) 941-75-24
	Тел.: 8(385-56) 2-29-79,

2-35-56 (факс), 2-33-37 (секретарь)
E-mail: altmis@narod.ru


Прошу предоставить консультацию по следующему вопросу: 

Модели дробилок, которые успешно прошли испытания на МИС и их технико-экономические показатели.

Заявитель                                                                        


Г.И. Голиков 
Заявку к исполнению 

принял начальник отдела испытаний с/х машин                       

С.М. Галанцев
Директор ФГБУ "Алтайская МИС"




А.А. Бодрызлов

АКТ

сдачи-приёмки выполненных работ
от "30" июня 2020г.
Заявитель КХ "Голиков Г.И.", в лице главы  Голикова Г.И. и ФГБУ "Алтайская МИС" в лице директора Бодрызлова А. А., действующего на основании Устава, составили настоящий акт в том, что консультация согласно поданной заявке выполнена надлежащим образом и в полном объеме. Стороны взаимных претензий не имеют.

Заявитель                                                                         

Г.И. Голиков 
Исполнитель                                                                       
 
В.И. Ермош
Директор ФГБУ "Алтайская МИС"



А.А. Бодрызлов

СОДЕРЖАНИЕ КОНСУЛЬТАЦИИ

В 2020 году были проведены испытания молотковых дробилок серии КД-2А, изготовитель – АО  "Слободской Машиностроительный Завод", г. Слободской Кировской области и Р1-БДК-5МК, изготовитель: АО "Мельинвест", г. Нижний Новгород.
 Дробилка КД-2А (Рисунок 1) предназначена для измельчения зерна, зерновых смесей с влажностью не более 17% для различных видов и возрастных групп животных и птиц.
 Дробилка Р1-БДК-5МК (Рисунок 2) предназначена для измельчения зерна злаковых и пленчатых культур, шротов при производстве комбикормов с влажностью не более 15%.
Применяются как самостоятельные машины. Могут эксплуатироваться в неотапливаемых помещениях (зерноскладах, сараях, хранилищах) или под специальным навесом, исключающим воздействия атмосферных осадков, при температуре окружающей среды от минус 50 до плюс 40oС и относительной влажности воздуха 50-60%. Управление дробилками осуществляется дистанционно с ящика управления, питание от сети трехфазного тока напряжением 380В и частотой 50Гц с глухозаземленной нейтралью.
Дробилка КД-2А  состоит из следующих основных узлов: дробильной камеры с дробильным барабаном и вентилятором, приемного зернового бункера, системы трубопроводов и электродвигателя.

Дробилка приобретена в комплектации без циклона, погрузчика шнекового и щита управления.

Зернопродукт из бурта подается скребковым погрузчиком в приемный бункер дробилки и далее поступает в дробильную камеру, где под действием молотков, дек и решет измельчается. Измельченные частицы зерновой смеси проваливаются через отверстие в решете и из подрешетного пространства отсасываются вентилятором, который создаваемым воздушным потоком транспортирует их по трубопроводу в выгрузную трубу, где происходит отделение частиц корма от воздуха. Готовый продукт выгружается в бурт в смежном помещении. Агрегат обслуживается одним оператором.

Для получения необходимой степени измельчения перед запуском дробилки ставиться соответствующее сменное решето.
Величина подачи продукта в дробильную камеру регулируется поворотной заслонкой приемного бункера согласно показаниям амперметр-индикатора, показания которого не должны превышать 35-40А (до красной метки).
Дробилка Р1-БДК-5МК относится к типам машин с вертикальным расположениемротора и состоит из корпуса, крышки, электродвигателя, задвижки с приводом, магнитной колонки, и пульта управления.
На корпусе дробилки имеется боковой люк, смотровое окно и патрубок подсоединения взрыворазрядителя. Ротор дробилки закреплен непосредственно на валу электродвигателя. На крышке установлены два аспирационных рукава. Смена сита и молотков ротора дробилки производится через люк. Для равномерной подачи зерна на крышке предусмотрены шнеки-питатели, самотек. Для поддерживания оптимального режима работы двигателя на крышке дробилки смонтирована задвижка , регулирующая количество подаваемого на дробилку продукта. При уменьшении или увеличении тока от оптимального значения задвижка открывается или закрывается. Управление задвижкой производится с пульта. Исходное зерно, попадая в камеру помола молотками с силой сбрасывается на стенки сита до тех пор, пока гранулометрический состав частиц не окажется меньше диаметра отверстий сита и их не выбросит в корпус дробилки. 

Основными различиями дробилок являются размеры дробильной камеры и соответственно параметры производительности.
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Рисунок 1 – Дробилка КД-2А
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Рисунок 2 – Дробилка Р1-БДК-5МК
Техническая характеристика

	Показатель
	Значение показателя

	
	КД-2А
	Р1-БДК-5МК

	Тип машины
	Стационарный

	Установленная мощность электродвигателя привода дробилки, кВт
	22
	37

	Суммарная мощность подключаемых электродвигателей, кВт
	23.1
	38.75

	Количество электродвигателей, шт.
	2
	4

	Производительность за 1 час, т:
	
	

	- основного времени
	1,71
	3,60

	- сменного времени
	1,56
	3,29

	Диаметр ротора, мм
	500
	750

	Количество молотков, шт.
	90
	80

	Номинальное напряжение, В
	380
	380


Эксплуатационно-технологические показатели

	Наименование показателя
	НД (норматив)
	Значение показателя по результатам испытаний:

	
	
	КД-2А 
	Р1-БДК-5МК

	Культура
	Зерно злаковых и пленчатых культур
	Пшеница
	Зерновая смесь (ячмень, овёс) 

	Технологическая операция
	Измельчение зерна 

	Производительность за 1 ч времени, т/ч
	КД-2А - от 1,5 до 2,0

Р1-БДК-5МК – от 4,0 до 5,0
	1,71
	3,60

	Удельный расход электроэнергии за сменное время, кВтч/т
	Нет данных
	13,85
	9.12

	Потери общие, %
	0,2, не более
	0,0
	0,0

	Содержание целых зерен в продукте, %
	1,0 не более
	0,0
	0,0

	Показатель надёжности (коэффициент готовности)
	0,99
	1,0
	1,0


Дробилки использовались измельчение пшеницы и зерновой смеси (ячмень, овёс)
- производительность дробилки КД-2А за один час основного времени на измельчении зерна составила 1,96 т/ч, а Р1-БДК-5МК измельчении зерновой смеси 3,60 т/ч, что соответствует требованиям НД;

В период испытаний нарушения технологического процесса не выявлены. Коэффициент надежности технологического процесса по дробилкам составил 1,0.

Надёжность дробилок находится на высоком уровне

Удельный расход электроэнергии за сменное время составил  11,67 кВтч/т и 9.12кВтч/т соответственно.

Решающим фактором выбора при приобретении дробилок может стать производительность машин и цена сложившаяся на момент её покупки.

Исполнитель






В.И. Ермош 

Заявитель







Г.А. Голиков 
Директор ФГБУ "Алтайская МИС"



А.А. Бодрызлов
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