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Таблица 1 - Перечень обследованных машин

	№ группы
	Наименование 

машины
	Марка 
	Завод-изготовитель
	Год выпуска
	Кол-во образцов

	1
	Жатка валковая навесная
	ЖВН-6М
	753 ООО "Бердянсксельмаш", Украина
	2012
	2

	2
	Жатка самоходная
	MAC DON M 105
	340 Завод Industries Ltd, Winniped, Manitoda, Канада
	2012
	1

	3
	Комбайн зерноуборочный самоходный
	ПАЛЕССЕ GS 812
	180 ПО "Гомсельмаш", Республика Беларусь
	2012
	3

	4
	Комбайн зерноуборочный самоходный
	АЛТАЙ-ПАЛЕССЕ GS 1218
	 -- ООО "Леньковский СельМашЗавод", ст. Леньки, Благовещенский район, Алтайский край
	2012
	1

	5
	Комбайн зерноуборочный самоходный
	ACROS-580
	602 ООО "Комбайновый завод "Ростсельмаш", г. Ростов-на-Дону
	2012
	2

	6
	Комбайн зерноуборочный самоходный
	ACROS-590 Плюс
	602 ООО "Комбайновый завод "Ростсельмаш"
	2013
	4

	7
	Комбайн зерноуборочный самоходный
	JONE DEERE S 660 
	680 Фирма "Jone Deere",США
	2012
	1

	8
	Комбайн зерноуборочный самоходный
	CLAAS ТUСANO
	181 Фирма CLAAS, Германия
	2012
	1

	9
	Подборщик полотенный к зерноуборочному комбайну
	JONE DEERE 615Р
	680 Фирма "Jone Deere",США
	2012
	4


Период обследования: с 8.09.2013 по 10.10.2013.
Согласно государственному заданию по оказанию информационных услуг на 2013 год Алтайская МИС провела обследование  машин для уборки зерновых культур в хозяйствах Новичихинского, Шипуновского, Краснощёковского, Змеиногорского и Поспелихинского районов Алтайского края.

Все машины, независимо от года выпуска, поступили в хозяйства в 2013 году.
Самоходные жатки и зерноубочные комбайны приобретены хозяйствами за полную оплату с использованием кредитных средств.
Жатки доставлены в хозяйство автотранспортом, энергетическое средство к жатке и зерноуборочные комбайны – своим ходом. Машины представлены в максимально собранном виде.

Досборка машин отечественного производства проведена в хозяйствах своими силами, импортной техники - с участием торгующих организаций.

Все поставщики техники имеют перед потребителями гарантийные обязательства, договоры на сервисное обслуживание исполняются в полном объёме. Отдельные отказы по машинам устранены собственными силами хозяйств без обращения к поставщикам.
Таблица 2 - Сведения об обследованных машинах
	№ груп-пы
	Порядковый № в группе
	Заводской номер
	Наработка
	Число отказов (шт.)
	Наименование хозяйства, район, область (край)
	Приобретение машины (завод, АО и т.д.)
	Стоимость, руб. (по данным хозяйства)

	
	
	
	
	всего
	в т.ч. по группам сложности
	
	100% оплата
	по лизингу
	

	
	
	машины
	двигателя
	час
	га
	т
	
	I
	II
	III
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	1
	1
	56
	-
	190
	980
	-
	4
	0
	4
	0
	СПК "Карповский", Краснощёковский район
	ООО "Агроцентр-Алтай", г. Барнаул 
	-
	310000

	
	2
	60
	-
	200
	1050
	-
	2
	0
	2
	0
	СПК "Карповский", Краснощёковский район
	ООО "Агроцентр-Алтай", г. Барнаул
	-
	310000

	2
	1
	217949
	-
	135
	1100
	-
	0
	0
	0
	0
	КХ "Голиков Г.И.", Поспелихинский район
	ООО "Агромастер", г. Барнаул
	-
	5100000

	3
	1
	10973
	095217
	70
	-
	610
	1
	0
	1
	0
	КФХ "Жданов В.Н." ,Шипуновский район
	ООО "Агроцентр-

Алтай", г. Барнаул
	
	4350000

	
	2
	10980
	094305
	85
	-
	720
	1
	0
	1
	0
	СПК "Восход",

Шипуновский район
	ООО "Агроцентр-Алтай", г. Барнаул
	-
	4350000

	 
	3
	11136
	095885
	100
	-
	840
	1
	0
	1
	0
	СПК "Карповский", Краснощёковский район
	ООО "Агроцентр-Алтай", г. Барнаул
	-
	4350000

	4
	1
	005
	В0445521
	137
	-
	1500
	2
	0
	2
	0
	СПК "Восход",

Шипуновский район
	ОАО "Агроцентр", г.Барнаул
	-
	5100000



	5
	1
	007370
	7720105
	67
	-
	800
	2
	0
	2
	0
	ИП "Гуляев",

Поспелихинский район
	ОАО "Агроцентр", г.Барнаул
	
	6450000

	
	2
	007881
	7720155
	90
	-
	1100
	2
	0
	2
	0
	КХ "Голиков Г.И.",

Поспелихинский район
	ОАО "Агроцентр", г.Барнаул
	-
	6450000

	6
	1
	009330
	В0464989  
	150
	-
	1800
	3
	0
	3
	0
	ООО "Россия",

Новичихинский район
	ОАО "Агроцентр", г.Барнаул
	-
	6950000  

	
	2
	009483
	В0464580
	160
	-
	1780
	2
	0
	2
	0
	ООО "Россия",

Новичихинский район
	ОАО "Агроцентр", г.Барнаул
	-
	6950000

	
	3
	009342
	В0465360
	120
	-
	1430
	1
	0
	1
	0
	СПК "Гавриловский", Поспелихинский район
	ОАО "Агроцентр", г.Барнаул
	-
	6950000

	
	4
	009449
	В0465013
	115
	-
	1400
	3
	0
	3
	0
	СПК "Гавриловский", Поспелихинский район
	ОАО "Агроцентр", г.Барнаул
	-
	6950000


Окончание таблицы 2

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	7
	1
	0746344
	008423
	175
	-
	2100
	0
	0
	0
	0
	ООО "Восход", Змеиногорский район
	ООО "Технопрофиль" г. Барнаул
	-
	10700000

	8
	1
	5255
	Нет данных
	225
	-
	3150
	1
	0
	1
	0
	ООО "Октябрьский", Змеиногорский район
	ТФК "Агросоюз", г. Барнаул
	-
	10500000

	9
	1
	б/н
	-
	205
	-
	-
	0
	0
	0
	0
	ООО "Октябрьский", Змеиногорский район
	ООО "Технопрофиль" г. Барнаул
	-
	807000

	
	2
	б/н
	-
	185
	-
	-
	0
	0
	0
	0
	ООО "Октябрьский", Змеиногорский район
	ООО "Технопрофиль" г. Барнаул
	-
	807000

	
	3
	б/н
	-
	190
	-
	-
	0
	0
	0
	0
	ООО "Октябрьский", Змеиногорский район
	ООО "Технопрофиль" г. Барнаул
	-
	807000

	
	4
	б/н
	-
	210
	-
	-
	0
	0
	0
	0
	ООО "Октябрьский", Змеиногорский район
	ООО "Технопрофиль" г. Барнаул
	-
	807000


Таблица 3 - Перечень недостатков, выявленных в период 
сборки (досборки) и обкатки машин
	№ группы
	Вид дефекта
	Наименование дефекта, недостатка
	Кол-во случаев
	Порядковый номер в группе

	1
	2
	3
	4
	5

	1-9
	По упаковке
	Замечаний нет
	-
	-

	1-9
	По комплектности
	Замечаний нет
	-
	-

	1-9
	По качеству технической документации
	Замечаний нет
	-
	-

	1-9
	По удобству сборки (досборки)
	Замечаний нет
	-
	-

	1
	По качеству изготовления
	Изгиб до 80мм ножевого бруса жатки (Рисунок 1). Недостаток в хозяйстве не устранялся
	1
	1

	2-9
	
	Замечаний нет
	-
	-
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Рисунок 1 – Изгиб до 80мм ножевого бруса жатки ЖВН-6М
Таблица 4 - Показатели безотказности по обследованным машинам

	Показатель
	Значение показателя

	
	по ТУ, НД
	по данным обследования

	
	
	ЖВН-6М
	MАС DON
	ПАЛЕС
СЕ 812
	АЛТАЙ-ПАЛЕС
СЕ-1218
	АCROS 580
	АCROS 590
	JONE DEERE 

S 660
	CLAAS ТUСANO 
	JONE DEERE 

615Р

	
	
	
	2012
	2013
	
	
	2012
	2013
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Количество обследованных образцов
	-
	2
	2
	1
	3
	1
	3
	2
	4
	1
	1
	4

	Средняя наработка: ч
	-
	195,0
	197,5
	135,0
	85,0
	137,0
	82,3
	75,5
	136,2
	175,0
	225,0
	197,5

	                           га
	-
	1015,0
	1582,0
	1100,0
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	                         т
	-
	-
	-
	
	723,5
	1500,0
	895
	950,0
	1602,5
	2100,0
	3150,0
	-

	Среднее количество отказов, шт, в том числе:
	-
	3
	0
	0
	1
	1
	0,8
	2,0
	2,25
	0
	1
	0

	I группы сложности
	-
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	II группы сложности 
	-
	3
	0
	0
	1
	1
	0,8
	
	2,25
	0
	1
	0

	III группы сложности
	-
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	Наработка на отказ: ч
	Нет данных
	65,0
	Более 197,5
	Более 135,0
	85,0
	 137,0
	102,9
	37,8
	60,5
	Более 175,0 
	225,0
	Более 197,5

	                            га
	То же
	388,3
	Более 1582,0
	Более 1100,0
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	                         т
	"
	-
	-
	-
	723,5
	1500,0
	1118,8
	475,0
	712,2
	Более 2100,0
	3150,0
	-

	Наработка на отказ по группам сложности:
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	I:
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ч
	"
	Более 65,0
	Более 197,5
	Более 135,0
	Более 85,0
	Более 137,0
	Более 82,3
	Более 37,8
	Более 136,2
	Более 

175,0
	Более 

225,0
	Более 197,5

	га
	"
	Более 388,3
	Более 1582,0
	Более 1100,0
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	т
	"
	-
	-
	-
	Более 723,5
	Более 1500
	Более 895,0
	Более 475,0
	Более 1602,5
	Более 2100,0 
	Более 3150,0
	-


Окончание таблицы 4

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	II
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ч
	"
	65,0
	Более 197,5
	Более 135,0
	85,0
	137,0
	38,6
	37,8
	60,5
	Более 

175,0
	225,0
	Более 197,5

	га
	"
	388,3
	Более 1582,0
	Более 1100,0
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-


	т
	"
	-
	-
	
	723,5
	1500,0
	326,0
	475,0
	712,2
	Более 2100,0
	3150,0
	-

	III
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ч
	"
	Более 65,0
	Более 197,5
	Более 135,0
	Более 85,0
	Более 137,0
	Более 77,3
	Более

37,8 
	Более 136,2
	Более 175,0
	Более 

225,0
	Более 197,5

	га
	"
	Более 388,3
	Более 1582,0
	Более 1100,0
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	т
	"
	-
	-
	-
	Более 723,5
	Более 1500,0
	Более 652,0
	Более 

475,0
	Более 1602,5
	Более 2100,0
	Более 

315,0
	-

	II и III
	50/120*
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	* Нормативная наработка в часах на отказы II и III групп сложности приняты по аналогии с известными данными машин отечественного производства; в числителе – для жаток, в знаменателе - для комбайнов


ЗАКЛЮЧЕНИЕ ПО РЕЗУЛЬТАТАМ ОБСЛЕДОВАНИЯ
Обследование машин проведено в период с 8 сентября по 10 октября 2013 года в пяти районах Алтайского края.
Машины приобретены хозяйствами в торгово-снабженческих организациях г. Барнаула.
Жатка валковая навесная ЖВН-6М 
Обследовано два образца (Рисунок 2). Они использовалась в агрегате с зерноуборочными комбайнами Енисей-1200-1М на скашивании сеяных трав, в основном костра, и зерновых культур - пшеницы и овса. 
За это время выявлено шесть отказов, пять конструкционного характера и один- производственного. Отказы по креплению стоек ветрового щита и основанию механизма привода ножа режущего аппарата отнесены к конструкционным из-за явной непроработки конструкции по прочности данных узлов. 
Средняя наработка на отказ составила 65ч, что соответствует нормативу, а это можно объяснить высокой наработкой жаток после конструкционной доработки их в хозяйстве.

   Качество выполнения технологического процесса жаткой удовлетворительное,  из-за внедрения в конструкцию машины режущего аппарата типа "Шумахер".
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Рисунок 2 – Жатка валковая навесная ЖВН- 6М на зерноуборочном 
комбайне Енисей-1200-1М

Жатка самоходная МАС DON М 105

Обследован один образец (Рисунок 3). Жатка использовались на скашивании трав и зерновых культур.

За это время отказов не выявлено. Надежность жатки находится на высоком уровне и она подтвердила  результаты обследования данной машины в 2012 году.
Мнение специалистов и  механизатора хозяйства по качеству изготовления жатки и выполнения ею технологического процесса положительное.
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Рисунок 3 – Самоходная жатка МАС DON М 105

Комбайн зерноуборочный  ПАЛЕССЕ  GS 812
Обследовано три образца (Рисунок 4). С машинами  представлен полный комплект технической документации.

Оборудованы измельчителями незерновой части, в комплекте каждого комбайна семиметровая жатка и платформа-подборщик.

Силовая установка – шестицилиндровый рядный двигатель Д-260.1.

Использовались на прямом комбайнировании и на подборе и обмолоте валков гороха, пшеницы, овса,  гречихи средней урожайности до 18 ц/га.

На комбайнах произошло три отказа второй группы сложности производственного характера по причине некачественного изготовления: шпильки крепления компрессора кондиционера, электромотора привода редуктора изменения оборотов мотовила и приводного вала насоса ГСТ.
Наработка на отказ при средней выработке на комбайн 723,5т составила 85,0 ч, что не соответствует нормативу 120 ч.

Замечаний по качеству выполнения технологического процесса комбайном, условиям работы оператора и производительности нет.
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Рисунок 4 – Комбайн зерноуборочный ПАЛЕССЕ GS 812 
Комбайн зерноуборочный АЛТАЙ-ПАЛЕССЕ GS 1218
Обследован один образец (Рисунок 5). С ним представлен полный комплект технической документации.

Комбайн укомплектован измельчителем  незерновой  части, девятиметровой жаткой и подборщиком.

Использовался как на прямом комбайнировании, так и на подборе и обмолоте валков зерновых культур с урожайностью до 20 ц/га , а также на уборке семян подсолнечника с жаткой ПСП-10.

Выявлен один  отказ производного характера – излом ведущего вала транспортёра подборщика
Наработка на отказ составила 137ч, что соответствует нормативу.

Комбайн положительно зарекомендовал себя по качественным показателям работы, условиям труда оператора и производительности.
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Рисунок 5 – Комбайн зерноуборочный ПАЛЕССЕ  GS 1218 на
уборке подсолнечника

Комбайн зерноуборочный ACROS-580

Обследовано два образца (Рисунок 6). С комбайнами представлен полный комплект технической документации. Обе машины оборудованы измельчителями незерновой части урожая, в комплекте каждой девятиметровая жатка и платформа-подборщик.
Использовались на уборке  пшеницы, ячменя, проса гречихи с урожайностью до 20 ц/га и подсолнечника – до 14 ц/га.

На комбайнах произошло четыре отказа второй группы сложности производственного характера связанных с некачественным изготовлением узлов и деталей механических передач, электрооборудования и гидросистемы.
Наработка на отказ составила 37,8 ч, что ниже норматива и находится на уровне прошлогодних результатов– 38,6ч.

В целом замечаний по качеству выполнения технологического процесса комбайном, условиям работы оператора, производительности нет.
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Рисунок 6 – Комбайн зерноуборочный ACROS-580 с жаткой   ПСП-10

Комбайн зерноуборочный ACROS-590 Plus
Обследовано четыре образца (Рисунок 7). С ними представлен полный комплект технической документации.
С комбайнами поступили девятиметровые жатки и платформы-подборщики. Силовая установка шестицилиндровый рядный двигатель Cammins 6LNAA 8.9.

Использовались на прямом  комбайнировании и на подборе из валков гороха, овса, пшеницы, ячменя, гречихи. 

На комбайнах произошло девять отказов второй группы сложности, из которых пять конструкционного характера, которые, в итоге, определили надёжность машины. Это обрывы планок транспортёра наклонной камеры вызванные конструкционной недоработкой агрегата.
По данным ИТР и механизаторов хозяйств отказы возникали по причине неравномерного поступления (при отсутствии в конструкции проставки) хлебной массы в наклонную камеру, с забиванием её по краям транспортёра, последнее способствует набиванию массы перед молотилкой и обрыву цепи или планок транспортёра. Технические службы хозяйств доработали приёмное окно наклонной камеры, уменьшив его ширину на 200 мм с применением ограничительных пластин по краям рабочей зоны транспортёра камеры (Рисунок 8). Количество случаев забиваний хлебной массой наклонной камеры уменьшилось. 
Механизаторы отмечают неудобство технического и технологических обслуживаний наклонной камеры комбайна, которая в данной модели машины выполнена с двумя съёмными, на болтах, крышками (Рисунки 8 и 9), взамен одной откидной. 
Наработка на отказ составила 60,5 ч, что не соответствует нормативу – 120ч.

Замечаний по качеству выполнения технологического процесса комбайном, условиям работы оператора, производительности нет.
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Рисунок 7 – Комбайны зерноуборочные ACROS-590 Plus с девятиметровой
жаткой
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Рисунок 8 – Доработка приёмного окна наклонной камеры комбайна

ACROS-590 Plus. Введены ограничительные пластины ширины

окна камеры
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Рисунок 9 – Передняя съёмная, на восьми болтах, крышка наклонной

камеры комбайна ACROS-590 Plus (см. Рисунок10) 
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Рисунок 10 –Задняя съёмная, на восьми болтах, крышка наклонной 
камеры

Комбайн JONE DEERE S 660
Обследован один образец. С комбайном представлен полный комплект технической документации на русском языке.

Комбайн укомплектован измельчителем незерновой  части,  семиметровой жаткой и подборщиком с шириной захвата по полотну 4,2 м.

Использовался  на прямом комбайнировании и на подборе двойных валков овса и пшеницы с урожайностью до 22ц/га  сформированных самоходной жаткой МАС DON М 105 шириной захвата 10,5м. 

Отказов по комбайну не выявлено.

Комбайн положительно зарекомендовал себя в хозяйстве.

Комбайн CLAAS ТUСANO 
Обследован один комбайн (Рисунок 11). Согласно заявке хозяйства комбайн поступил без хедеров, отдельно были приобретены платформа-подборщик JONE DEERE 165Р и приспособление для уборки подсолнечника ПСП-1210. Техническая документация выполнена на русском языке.
Использовался на уборке овса, пшеницы, ячменя из валков сформированных жаткой МАС DON М 105 и на уборке подсолнечника с жаткой ПСП.
Отмечен один отказ второй группы сложности предположительно производственного характера, это чрезмерный нагрев подшипникового узла опоры ротора измельчителя. Двухрядный самоустанавливающийся подшипник заменён аналогичным отечественного производства.
Наработка на отказ составила 225ч, что соответствует нормативу.
Претензий по использованию комбайна в хозяйстве нет, тем не менее для улучшения эксплуатационных качеств машины, при условиях повышенной запылённости, в хозяйстве воздухозаборник двигателя подняли на 1,1м, использовали - тонкостенную трубу с раскосами.
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Рисунок 11 – Зерноуборочный комбайн CLAAS ТUСANO. 

По стрелке – дополнительная труба воздухозаборника
двигателя

Платформа-подборщик JONE DEERE 615Р 

Обследовано четыре образца (Рисунок 12). Они комплектны, техническое описание и инструкция по эксплуатации на русском языке.
Хозяйство приобрело подборщики для использования их взамен штатных на зерноуборочных комбайнах ACROS-530 по причине большей на 0,5м ширины захвата и, по информации руководителя ООО, безотказности.
Для навешивания на наклонную камеру комбайна требуется усиление верхнего пояса платформы-подборщика  с подгонкой на верхние захваты камеры (Рисунок 13).

Кроме этого, для полного исключения наматывания хлебной массы на вал транспортёра, по его краям установлены защитные кожухи из листовой стали толщиной 1 мм (Рисунок 14). 

Средняя наработка на платформу-подборщик составила 197,5ч, отказов не выявлено.
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Рисунок 12 – Платформа-подборщик JONE DEERE 615Р навешенная
на комбайн ACROS-530
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Рисунок 13 – Уголок 80мм усиления верхнего пояса подборщика
для навешивания на комбайн ACROS-530
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Рисунок 14 – Защитный кожух в зоне торца ведущего вала подборщика

JONE DEERE 615Р для предотвращения наматывания хлеб-

ной массы на вал 

ВЫВОДЫ И ПРЕДЛОЖЕНИЯ

При обследовании машин для уборки  зерновых культур выявлено:

Все машины поступили в хозяйства полностью комплектными. Один образец жатки ЖВН-6М изготовлен с браком – изгиб в вертикальной плоскости ножевого бруса.

Из 20 отказов, выявленных в процессе эксплуатации обследованной техники 12 производственного характера, 8 – конструкционного, все отказы второй группы сложности.
Предложения заводам-изготовителям:

ООО "Бердянсксельмаш", Украина:

-  доработать конструкцию крепления стоек ветрового щита к поперечному брусу рамы и усилить основание крепления механизма привода ножа; улучшить качество сварки поводка эксцентрикового механизма мотовила жатки ЖВН-6М.
ПО "ГОМСЕЛЬМАШ", г. Гомель, Республика Беларусь:

- повысить качество изготовления шпильки крепления компрессора кондиционера, электродвигателя привода вариатора мотовила и приводного вала насоса ГСТ комбайна ПАЛЕССЕ GS 812 .
ООО "Леньковский СельМашЗавод", ст.Леньки, Алтайский край:

-  повысить качество изготовления приводного вала транспортёра платформы-подборщика комбайна АЛТАЙ-ПАЛЕССЕ GS 1218. 
ООО "Комбайновый завод "Ростсельмаш":

- повысить качество изготовления оси натяжника привода измельчителя соломы, реле стартера, основного гидрораспределителя, качества монтажа электрпроводки комбайнов ACROS-580 и доработать конструкцию наклонной камеры комбайна ACROS-590 Plus.

Фирма CLAAS, Германия:

-  повысить качество сборки подшипниковых узлов ротора измельчителя незерновой части урожая комбайна CLAAS ТUСANO.
Фирма JONE DEERE, США:

-  разработать универсальную соединительную систему платформы-подборщика JONE DEERE 615Р для возможности навешивания её на отечественные (российские) зерноуборочные комбайны типа "Дон".
Потребителям:

- по каждому случаю простоя техники из-за отказов напоминать поставщикам о их гарантийных обязательствах, при необходимости обращаться на МИС для проведения независимой экспертизы;

- обращаться на МИС за консультацией по вопросам приобретения техники.



Директор  МИС



Р.А.Дергачев



Главный инженер



А.И.Ефанов


Заведующий КИЛ



Г.В.Ячменев



Начальник отдела



В.Ф.Артюков


испытаний с.-х.машин





Инженер, проводивший


О.П.Дианов
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Таблица 5 - Перечень отказов и повреждений за период обследования
	№ груп-пы
	Наименование 
	Причина отказа, повреждения
	Характер отказа (К,П,Э)
	Способ устранения отказа, повреждения
	Продолжительность простоев (устранение отказа, ч + доставка)
	Группа сложности
	Кол-во случаев
	Порядковый номер 
в 
группе
	Наработка до отказа

	
	агрегата, системы, узла
	отказа, повреждения (внешнее проявление)
	
	
	
	
	
	
	
	час
	га
	т



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	1
	Несущая система:

Ветровой щит


	Обрыв двух стоек щита от задней балки рамы по сваному соединению
	Недостаточная прочность соединения от вибрационных воздействий режущего аппарата жатки
	К
	Восстановлено электросваркой с увеличенным катетом шва (Рисунок 15)
	0,15 +1,0
	II
	1
	2
	40
	210
	-

	
	
	Обрыв правой стой

ки щита от задней балки рамы по свар

ному соединению, в зоне привода режущего аппарата
	То же
	К
	Восстановлено электросваркой с усилением дополнительной косынкой (Рисунок 16)
	0,20 +1,0
	II
	1
	1
	30
	110
	-

	
	
	Обрыв трёх стоек  щита от задней балки рамы по свар

ному соединению
	"
	К
	Электросварка с дополнительными косынками (Рисунок 17)
	0,30 +1,0
	II
	1
	1
	35
	180
	-

	
	Основание привода ножа режущего аппарата
	Излом основания крепления привода
	Недостаточая прочность основания от вибрационных воздействий привода
	К
	Основание усилено пластиной толщиной 8мм (Рисунок 18)
	0,58 +1,0
	II
	1
	1
	36
	190
	-

	
	
	То же
	То же
	К
	То же
	То же
	II
	1
	2
	25
	120
	-

	
	Рабочие органы:

Эксцентриковое мотовило
	Излом поводка кривошипа граблины мотовила
	Некачественная сварка, непровар
	П
	Восстановлено электросваркой с накладками (Рисунок 19)
	0,12 +1,0
	II
	1
	1
	12
	60
	-


Продолжение таблицы 5

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	2
	Отказов не выявлено

	3
	Несущая система:

Кронштейн компрессора кондиционера
	Излом и утеря шпильки установки компрессора на кронштейне 
	Предположительно некачественная термообработка детали
	П
	Взамен одной шпильки компрессор установлен на двух болтах (Рисунок 20)
	0,15 +1,0
	II
	1
	3
	15
	-
	130

	
	Электрооборудование:

Электропривод вариатора мотовила (Рисунок 21)
	Не работает при наличии питания на внешней клемме 
	Некачественная изготовление и сборка электропривода
	П
	Работа комбайна осуществлялась при среднем положении оборотов мотовила
	Отказ не устранялся, ориентировочно

0,35 +1,0
	II
	1
	1
	42
	-
	360

	
	Трансмиссия и механичес-кие передачи:

Привод насоса гидростатической передачи
	Повышенная вибрация вала привода
	Некачественное изготовление, изгиб вала
	П
	Вал заменён по гарантии представителем поставщика
	1,0 +1,0
	II
	1
	2
	11
	-
	90

	4
	Привод транспортера подборщика
	Излом ведущего вала транспортёра 
	Причина не установлена, вал взят поставщиком на исследование
	П.
	Деталь заменена сервисной службой
	0,90 +1,0
	II
	1
	1
	25
	-
	270

	5
	Электрооборудование:

Жгут проводов на управ

ление агрегатами 
	Не включается измельчитель соломы
	Обрыв провода. Провод предельно натянут при сборке жгута
	П
	Провод соединен спайкой
	0,50 +1,0
	II
	1
	1
	21
	-
	250

	
	Реле стартера


	Несрабатывание реле
	Замыкание обмотки
	П
	Реле приобретено хозяйством и установлено
	0,25 +1,0
	II
	1
	2
	65
	-
	780


Продолжение таблицы 5

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	Механические передачи:

Натяжник ремённой пере-

дачи привода измельчителя соломы
	Излом вала натяжного ролика в зоне  зажимного устройства кронштейна
	Некачественная термообработка детали
	П
	Замена по гарантии дилером поставщика
	0,45 +1,0
	II
	1
	1
	10
	-
	120

	
	Гидросистема:

Главный электрогидрораспределитель
	Частота вращения молотильного барабана нестабильна
	Несрабатывание секции гидрораспредели

теля оборотов барабана
	П
	Замена секции гидрораспределителя сервисной службой по гарантии
	1,5 +1,0
	II
	1
	2
	54
	-
	650

	6
	Трансмиссия и механичес

кие передачи:

Привод молотильного брабана
	Переворачивание ремня привода с расслоением (Рисунки 22, 23)
	Некачественное изготовление ремня
	П
	Ремень приобретён хозяйством в магазине запасных частей и установлен
	0,45 +1,0
	II
	1
	1
	12
	-
	130

	
	Транспортёр наклонной камеры
	Разрыв цепи транспортёра (Рисунок 24)
	Забивание хлебной массой транспортёра по краям, из-за её неравномерного распре

деления по ширине
	К
	Замена звена  транспортёра 
	1,0 +1,0
	II
	1
	3
	43
	-
	520

	
	То же
	Разрыв цепей по местам крепления планок с их обрывом и заклинивани

ем транспортёра (Рисунок 25)
	То же
	К
	Замена транспортёра дилером поставщика по гарантии
	1,2 +1,0
	II
	1

1

3
	1

2

4
	25

28

23,

36,

52 
	-

-

-
	290

330

280,380,590


Окончание таблицы 5

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	6
	Транспортёр наклонной камеры
	Разрыв цепей по местам крепления планок с их обрывом и попаданием двух планок в молотилку (Рисунок 26)
	Забивание хлебной массой транспортёра по краям, из-за её неравномерного распре

деления по ширине 
	К
	Замена транспортёра дилером поставщика по гарантии, при этом молотильно-сепарирующие агрегаты комбайна не получили повреждений
	1,2 +1,0
	II
	1
	1
	53
	-
	640

	
	Рабочие органы:

Измельчитель соломы
	Излом болта М10 крепления молотка ротора с выбросом молотка через пробитое им отверстие в крыше каркаса измельчителя (Рисунок 27)
	Предположительно некачественная термообработка болта
	П
	Замена, болт изготовлен мастерской хозяйства из шестигранного 17мм проката
	0,42 +1,0
	II
	1
	2
	56
	-
	670

	7
	Отказов не выявлено
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	Рабочие органы:

Измельчитель соломы 
	Повышенный нагрев подшипниковой опоры ротора измельчитетеля (Рисунок 28)
	Причина не выяснена, пресс-маслёнка на крышке имеется, предположительно некачественная сборка подшипникового узла на заводе
	П
	Замена подшипника отечественным близким по конструкции, на диаметр 40мм посадочного места вала ротора
	0,37 +1,0
	II
	1
	1
	22
	-
	310

	9
	Отказов не выявлено
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Рисунок 15 – Обрыв по сварке двух стоек ветрового щита от задней балки

рамы жатки ЖВН-6М. Восстановлено электросваркой 
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Рисунок 16 – Обрыв по сварке правой стойки ветрового щита в зоне
привода режущего аппарата жатки. Восстановлено электро-

сваркой с усилением косынкой 8мм
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Рисунок 17– Обрыв по сварке  стоек ветрового щита жатки.

Электросварка с усилением стоек косынками 8мм
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Рисунок 18 – Излом основания а крепления механизма привода ножа

режущего аппарата жатки. Усилено дополнительной  
пластиной б  толщиной 8мм
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Рисунок 19 – Излом поводка кривошипа граблины жатки ЖВН-6М.

Электросварка с усилением наладками из шпилек М 10
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Рисунок 20 – Обрыв  шпильки (месторасположение её показано пунк-

тирной линией)  крепления  и регулирования установки 

компрессора. Замена шпильки двумя болтами. 
Комбайн ПАЛЕССЕ GS 812
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Рисунок 21 – Электромотор привода вариатора оборотов мотовила,

не работает при наличии на клемме питания.

Комбайн ПАЛЕССЕ  GS 812
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Рисунок 22 – Переворачивание с расслоением ремня привода
молотильного барабана комбайна ACROS-590 Plus.

(см. Рисунок 23)
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Рисунок 23 – Расслоение ремня привода молотильного барабана

комбайна ACROS-590 Plus (см. Рисунок 22)
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Рисунок 24 – Обрыв цепи транспортёра наклонной камеры комбайна
ACROS-590 Plus (см. Рисунки 25, 26)
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Рисунок 25 – Планки цепи транспортёра наклонной камеры, обрыв от цепи
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Рисунок 26 – Обрыв планок транспортера наклонной камеры 

с попаданием их в молотилку комбайна, видны следы

от молотильного барабана
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Рисунок 27 – Пробоина в крыше капота от молотка при обрыве 

болта крепления молотка измельчающего ротора комбайна

ACROS-590 Plus
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Рисунок 28 – Подшипниковый узел измельчителя  незерновой части

комбайна CLAAS ТUСANO, подшипник заменён
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